TECHNICKY LIST
KROXX BRUSH TOUCH

1. POPIS VYROBKU
Kroxx Brush Touch je prostriedok na baze stredne viskozného
kyanoakrylatu. Tento produkt umozriuje fahku aplikaciu lepidla
nanasanim Stetcom.

2.POUZITIE

Kroxx Brush Touch je uréeny k pouzitiu na vacésich plochach a
v tazko dostupnych miestach. Je vhodny na lepenie dreva, bal-
zového dreva pre modelérov, kozenej a latkovej galantérie na
obuv a dalSie bezpocetné aplikacie. Ostatné charakteristiky
vyrobku zahfiaju vSestranné lepenie elastomerov, kovov a
plastov.

3. VLASTNOSTI NEVYTVRDNUTEHO MATERIALU

Typ chemikalie etyl-2-kyanopropenoat

Farba bezfarebna
Merna hmotnost (g/cm?) 1,06
Viskozita (cP)

- rozmedzie 80-120

- typicka hodnota 100
Pevnost v fahu (N/mm?) 20
Doba tvrdnutia (s) 10-30
UplIné vytvrdnutie (h) 24
Bod vzplanutia (°C) >85
Zaruéna doba (mesiac) 12
Maximalna hrubka vrstvy (mm) 0,15
Teplota zpracovania (°C) -50 az +80
4. DOBA VYTVRDNUTIA LEPIDLA

Priemerna rychlost vytvrdnutia (s)

Koza 2-20
Papier 2-10
ABS/ABS 2-7
Guma 1-5
Ocef 5-20

5. POKYNY NA POUZITIE

Proces lepenia je velmi rychly, a preto sa pred lepenim uistite,
e obe &asti materialu st spravne zarovnané. Ak je treba zlepit
nerovny &i porézny povrch, je nutné pouzif aktivaénu primes.
Niektoré umelé materialy vyzaduju primer. Uistite sa, Ze lepené
diely su Cisté, suché a nezamastené. Lepidlo sa aplikuje priamo
z obalu. Naneste Setrne na jednu stranu lepeného povrchu
a pritlacte obe Casti pevne k sebe az do uplynutia doby vytvrd-
nutia.

V stlade so véeobecnymi pravidlami by malo byf pouZitie kya-
noakrylatu v ¢o najmenSom mnozstve. Pouzitie va¢Sieho mnoz-
stva spdsobi spomalenie tuhnutia a nizsiu pevnost.

6. USKLADNENIE

Lepidlo by malo byt skladované v chladnej miestnosti mimo sl-
necného Ziarenia. Teplota 5 °C je optimalna na uskladnenie.

PRI PRIPADNYCH OTAZKACH A PRE DOPORUCENIA PROSIM KONTAKTUJTE

7. VPLYV VELKOSTI SKAR NA RYCHLOST TUHNUTIA
Kroxx sekundové lepidlo ma najlepsie vysledky pri lepeni dob-
re priliehavych Casti. Vyrobok by mal byt aplikovany vo velmi
tenkej vrstve, aby bola zaistena rychla polymerizacia a pevné
zlepenie. Nadmerné medzery pri lepeni sposobia spomalenie
tuhnutia. Kyanoakrylatové aktivadné primesy by mali byt pouzi-
té k urychleniu procesu tuhnutia.

8. RYCHLOST TUHNUTIA A PODMIENKY PROSTREDIA
Kroxx sekundové lepidlo vyZaduje povrchovu vihkost v podkla-
de, aby za&al proces tuhnutia. Rychlost tuhnutia je znizend niz-
kymi vihkostnymi podmienkami. Nizké teploty taktiez mdzu
spomalif proces tuhnutia. V3etky moznosti tykajlice sa rychlosti
tuhnutia su testované pri 21 °C.

9. ODOLNOST V PROSTREDI A TEPLOTNE MAXIMUM
- PEVNOST SPOJA
Kroxx sekundové lepidlo je vhodné pre pouzitie do teploty
80 °C. Pri teplote 80 °C si lepenie zachova priblizne 70 % pev-
nosti v porovnani ako pri lepeni za teploty 21 °C. Pevnost lepe-
nia pri 100 °C bude priblizne 50 % z plnej pevnosti ako pri lepe-
ni za teploty 21 °C.
- TEPELNE STARNUTIE
Kroxx sekundové lepidlo si udrzuje cez 90 % zo svojej pevnos-
ti, ked je zahriate na 80 °C po 90 dni a potom je testované pri
21 °C. Ohrievanie na 100 °C uberie priblizne 50 % predchadza-
jucej pevnosti.
- CHEMICKA ODOLNOST A ODOLNOST

VOCI ROZPUSTADLAM
Kroxx sekundové lepidlo vykazuje vybornt chemickd odolnost
vodi vécSine olejov a rozpustadiel vratane motorového oleja,
olovnatého benzinu, ethanolu, propylalkoholu a freonu. Kyano-
akrylaty postupom €asu nie su odolné voci vysokej vlhkosti.

10. ROZSAH UDAJOV

Data obsiahnuté v tomto informa¢nom letaku su udavané v ty-
pickych hodnotach a rozsahu. Hodnoty st zaloZené na aktual-
nych zkuSobnych datach a su overené na obvyklych podkla-
doch.

POZNAMKA

Fakty tu uverejnené su predkladané v dobrej viere, Ze su spo-
fahlivé, ale sluzia len pre informaciu. Kroxx Inc. a zastupcovia
firmy nemézu prevziaf zodpovednost a ruéif za vysledky do-
siahnuté pouzitim tohoto vyrobku osobami, ktorych metody su
mimo nasej kontroly. Je na uzivatefovi urgit vhodnost vyrobku a
metodu pouzitia i pripravy pred upotrebenim. Okrem toho uzi-
vatel je zodpovedny za sledovanie a zabezpecenie opatreni na
ochranu zdravia zamestnancov a majetku pri zaobchadzani s
vyrobkom a pri pouziti dalSich produktov firmy Kroxx Inc.
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